
 

 

ها یا حرکت نامتقارن پیستون مشاهده شود.  هایی مثل افت فشار، نشتی از اورینگ شود که نشانه زمانی ضروری می تعمیر بولت تنشنر 

 .همراه ما نحوه نگهداری و تعمیر بولت تنشنر باشید

 تعمیر بولت تنشنر 

شود، اولین چیزی که ذهن یک کارشناس تعمیر و نگهداری را  های صنعتی می العاده حساس در سازه وقتی صحبت از اتصالات فوق 

ها و  شده در پیچبار کنترل کند، میزان اطمینان اتصال است. بولت تنشنر یکی از ابزارهای کلیدی برای ایجاد پیش درگیر می

های فولادی و حتی صنایع سنگینِ دریایی نقش حیاتی هاست؛ ابزاری که در صنایع نفت و گاز، پتروشیمی، نیروگاهی، سازه مهره

به معنی بازگرداندن قابلیت و دقت این ابزار بعد از کارکرد طولانی، فرسودگی یا آسیب ناشی از فشار و   تعمیر بولت تنشنر .دارد

 .استفاده نامناسب است

های  شود. نتیجه؟ نشتی فلنج، خطر خرابی اتصال، توقف خطوط تولید و هزینه بار دقیق اعمال نمیاگر تنشنر سالم نباشد، نیروی پیش 

آور. بنابراین تعمیر بولت تنشنر فقط یک کار خدماتی نیست؛ نوعی تضمین امنیت، کارایی و پایداری تجهیزات است. در  سرسام 

 .تواند باعث افت فشار و نشت سیالات شودهای نفتی و پالایشگاهی، حتی یک اشتباه جزئی در میزان تنشن میپروژه 

 

 مزایای تعمیر بولت تنشنر 

حل زمان خرابی، خرید ابزار جدید است. اما تعمیر بولت  کنید، شاید فکر کنید که تنها راه وقتی به یک ابزار دقیق مثل تنشنر نگاه می 

 :تنشنر مزایای بسیار مهمی دارد

 جویی اقتصادی صرفه  (1

تر است و همان کیفیت اصلی را  مراتب ارزانای به خرید بولت تنشنر جدید در برندهای معتبر، هزینه قابل توجهی دارد. تعمیر حرفه 

 .گرداندبازمی

 افزایش طول عمر ابزار  (2

شوند. انجام این کار  ها بررسی و در صورت نیاز تعویض می ها و رزوه بندهای هیدرولیکی، پمپها، آب اجزای کلیدی مانند اورینگ

 .کنداز خوردگی داخلی جلوگیری می 

 ایمنی و اطمینان  (3

 :شود. این یعنیوقتی ابزار کالیبره باشد، فشار و کشش با دقت اعمال می 



 

 

 کاهش خطر خطای انسانی •

 ها حذف احتمال نشت فلنج  •

 کاهش توقف تولید •

 کسب استانداردهای بازرسی و ایمنی (4

کنند. تعمیر ها همیشه گواهی سلامت ابزارهای تنشنینگ را مطالبه می ، بازرس (Overhaul) و تعمیرات اساسی EPC هایدر پروژه 

 .های هیدرواستاتیک و عملکردی با موفقیت عبور کندشود ابزار از تست بولت تنشنر باعث می 

 عملکرد بهتر در شرایط صنعتی  (5

شود. در  بار کاملاً یکنواخت روی هر بولت اعمال می دارد و پیشیک تنشنر سالم، فشار روغن را بدون نشتی در محفظه نگه می 

 .شودهای سنتی مثل گشتاور دستی انجام می تر از روش ها دقیق نتیجه، اتصال فلنج

 های خرابی جهت تعمیر بولت تنشنر نشانه 

دهد. بولت تنشنر نیز از این قاعده مستثنی نیست. تشخیص این  هایی از خود بروز می هر ابزار صنعتی قبل از خرابی کامل، نشانه 

رود. گاهی اوقات مشکل بسیار  ها پیش از اینکه کار به توقف خط تولید برسد، کاری است که از یک تیم متخصص انتظار می نشانه

ساده است؛ یک اورینگ خراب یا نشتی بسیار کوچک. اما اگر همین مشکل نادیده گرفته شود، به مرور باعث افت فشار سیستم  

 .هیدرولیک و در نهایت، از کار افتادن کامل تنشنر خواهد شد

 :گویند وقت تعمیر بولت تنشنر فرا رسیده استهایی که میترین نشانهرایج

 افت فشار ناگهانی هنگام عملیات تنشنینگ  (1

کند اما تنشنر قادر به نگهداری فشار نیست، احتمالاً نشتی داخلی وجود دارد یا پیستون اگر پمپ هیدرولیک فشار را به خوبی ایجاد می 

 .گیر کرده است

 بندی وجود روغن یا گریس در منطقه آب  (2

بند آسیب دیده است. این موضوع را ساده نگیرید؛ این اولین گام از خرابی  دهد که واشر یا آب ها نشان میآثار چربی در محل اورینگ 

 .جدی است

 حرکت نامتقارن پیستون  (3

 .پیستون باید کاملاً صاف و عمود حرکت کند. هر زاویه و انحراف به معنی آسیب داخلی یا تجمع رسوب در سیلندر است

 ها روی بولت سخت شدن حرکت رزوه  (4

های داخلی است. گاهی تنها یک عملیات تمیزکاری و روانکاری مشکل را حل  این حالت معمولاً ناشی از خوردگی یا رسوب در رزوه 

 .کندمی

 بار روی چند بولت عدم یکنواختی نیروی پیش  (5

تواند نقص در  شود، تنشنر باید بررسی شود. دلیل می های متفاوت ثبت می بار در اندازه ها، نیروی پیش اگر در یک گروه از بولت 

 .بخش ماندرل، رزوه داخلی یا خرابی سیلندر باشد

تر وقتی یکی از این علائم ظاهر شد، بهتر است بلافاصله به تعمیر بولت تنشنر اقدام کنید تا ابزار قابل استفاده بماند و آسیب بزرگ 

 .رخ ندهد



 

 

 

 تعمیر بولت تنشنر یا خرید مجدد؟ 

گاهی ممکن است این سوال برای شما پیش بیاید که اصلاً باید ابزار را تعمیر کنید یا زمان خرید ابزار جدید رسیده است؟ پاسخ، به  

 :چند عامل کلیدی بستگی دارد

های سنگین استفاده شده، احتمال ساییدگی قطعات داخلی بیشتر است و نیاز به  اگر ابزار در پروژه  : میزان استفاده ابزار  •

 .ای داردسرویس دوره 

تواند باعث خسارت شود. اگر ابزار از کالیبراسیون خارج شده باشد، تعمیر  هر مقدار خطا در تنشن بولتها می  : بار دقت پیش  •

 .ای منطقی استگزینه

کنند. اگر قطعه یدکی در بازار نباشد، خرید ابزار جدید  برخی برندها قطعات داخلی عرضه می : موجود بودن قطعات یدکی •

 .ممکن است بهتر باشد

های حساس مثل پتروشیمی، مستندات تست عملکرد اهمیت دارد. تعمیر تخصصی معمولاً  در پروژه  : نیاز به گواهی سلامت •

 .شودریپورت ارائه می همراه با گواهی و تست 

 تعمیر انواع بولت تنشنر 

درستی انجام شود، ابتدا باید با انواع مختلف آن آشنا باشید. هر نوع طراحی و مکانیزم متفاوتی دارد  برای اینکه تعمیر بولت تنشنر به 

 .شودو تعمیر آن هم با توجه به مدل انجام می

 .شودها. فشار توسط پمپ هیدرولیک ایجاد می پرکاربردترین نوع، خصوصاً در پالایشگاه :بولت تنشنر هیدرولیک 

 .های دریایی. این مدل مقاومت بالایی در برابر آب شور داردطراحی شده برای پروژه  :بولت تنشنر زیر آب

 .ها باید به صورت گروهی و همزمان تحت تنش قرار بگیرندشود که بولت زمانی استفاده می  :ایبولت تنشنر چندمرحله 

 .شودها، مخصوصاً بخش توربین بخار و گاز استفاده می در نیروگاه :تنشنرهای مخصوص توربین

 .شود، تکنسین باید نوع تنشنر را کاملاً بشناسد تا از روش تعمیر مناسب استفاده کندوقتی تعمیر بولت تنشنر انجام می 



 

 

 

 مراحل عملی تعمیر بولت تنشنر 

کاران بولت  ای از سرویس تواند آن را انجام دهد. یک تیم حرفه فرآیند تعمیر، یک کار کاملاً تخصصی است و هر تعمیرکاری نمی 

 .کنندمرحله عمل می بهتنشنر، همیشه طبق یک روش استاندارد و مرحله 

 باز کردن کامل قطعات  .۱

 :صورت کامل جداسازی شود، شاملتنشنر باید به

 سیلندر هیدرولیک  •

 ماندرل •

 مهره بارگذاری  •

 بندهای داخلی ها و آب اورینگ •

 بررسی قطعات تحت میکروسکوپ صنعتی  .۲

گیری استفاده  های دقیق و ابزارهای اندازه ها معمولاً از لوبریکت تواند باعث نشتی شود. تکنسینیک نقطه خوردگی ریز در ماندرل می

 .کنند تا مشخص شود کدام قطعه آسیب دیده استمی

 تعویض قطعات مصرفی  .۳

شوند. قطعات باید مطابق با استاندارد  دیده و فنرهای داخلی تعویض می های آسیب بندها، رزوه ها، آب بسته به مدل، معمولاً اورینگ

 .فشار و دمای محیط انتخاب شوند

 تست فشار  .۴

شود. بالا رفتن فشار باید ثابت  گیرد و با پمپ هیدرولیک تحت فشار قرار داده میوقتی مونتاژ تمام شد، تنشنر روی میز تست قرار می 

 .و بدون افت باشد

 کالیبراسیون  .۵

 .های حساس قابل استناد باشدکنند تا در پروژه هدف، بازگشت ابزار به دقت اولیه است. تجهیزات کالیبراسیون گواهی تست صادر می 



 

 

 .ترین جزئیات اهمیت دارد؛ زیرا بولت تنشنر ابزار دقیق است، نه یک وسیله مکانیکی معمولیدر هر مرحله، کوچک 

 ایتفاوت تعمیر بولت تنشنر با سرویس دوره 

 :کنند، اما تفاوت مهمی دارندها این دو اصطلاح را یکی تصور میخیلی

 .ای: شامل تمیزکاری، روانکاری و بررسی وضعیت استسرویس دوره  . 1

 .تعمیر: شامل تعویض قطعات داخلی، رفع نشتی و کالیبراسیون است . 2

شود که مشکل اتفاق افتاده باشد. یک برنامه نگهداری  شود، اما تعمیر زمانی انجام میای قبل از خرابی انجام میسرویس دوره 

 .شوداصولی، باعث کاهش دفعات تعمیر و افزایش عمر تنشنر می 

 تعمیر بولت تنشنر در مقابل تعویض با ابزار نو 

 :صرفه است، اما گاهی تعویض ابزار بهتر است. معیار تشخیص خیلی ساده استدر برخی موارد تعمیر مقرون به 

 :تعمیر وقتی بهتر است که

 بدنه و ماندرل سالم باشند  •

 قطعات مصرفی در بازار وجود داشته باشد  •

 ابزار قابلیت کالیبراسیون داشته باشد •

 :تعویض وقتی بهتر است که

 خوردگی شدید ایجاد شده باشد  •

 تنشنر از نسل قدیمی باشد و قطعات آن موجود نباشد  •

 هزینه تعمیر از ارزش ابزار بیشتر شود  •

کنند تا هیچ تنشنر معیوب وارد  های بازرسی سلامت ابزار را قبل از ورود به سایت بررسی می های بزرگ، معمولاً تیمدر پروژه 

 .عملیات نشود

 

 چرا دقت در تعمیر بولت تنشنر انقدر مهم است؟ 

 :های صنعتی، همیشه یک جمله معروف وجود دارددر کارگاه 

 .یک نشتی کوچک، شروع یک فاجعه بزرگ است



 

 

تواند باعث نشت سیال، توقف تولید و حتی انفجار شود.  ها میدیده یا خرابی در تنشن بولت در خطوط انتقال فشار بالا، یک واشر آسیب 

وری تأثیر  به همین دلیل، تعمیر بولت تنشنر فقط یک کار مکانیکی نیست؛ یک کار کاملاً استراتژیک است که روی ایمنی و بهره

 .دارد

 کاربردهای تعمیر بولت تنشنر 

ها، فشار زیادی روی اجزای  کنند. هر بار اعمال تنش روی پیچهای خورنده کار می بولت تنشنرها اغلب در شرایط سخت و محیط 

های خرابی دیده شود.  شود که دقت ابزار کاهش پیدا کند یا نشانه کند. تعمیر بولت تنشنر زمانی انجام می داخلی تنشنر وارد می 

 :توان در موارد زیر خلاصه کردکاربردهای این فرآیند را می 

 ها بار یکسان روی پیچبازیابی دقت ابزار جهت اعمال پیش  •

 افزایش عمر کارکرد تجهیزات و جلوگیری از خرید تنشنر جدید  •

 اطمینان از ایمنی اتصال در خطوط حساس مانند خطوط انتقال فشار بالا •

 و بازرسی فنی  HSE حفظ استانداردهای بازرسی تجهیزات، مخصوصاً در واحدهای •

شود.  بار استفاده می های هیدرولیک برای کنترل پیش در صنایع سنگین، بولت تنشنر در کنار ابزارهای دیگر مثل ترک رنچ و سیستم

دهد که کارایی ابزار را مثل روز اول بازگرداند تا با کمترین هزینه بهترین  تعمیر بولت تنشنر به متخصص این امکان را می 

 .وری حاصل شودبهره

 اصول نگهداری برای جلوگیری از تعمیرهای مکرر 

 :شودکند، اما باعث افزایش چندبرابری عمر ابزار میمی  شوم که کمتر کسی به آنها توجهدر این بخش وارد نکاتی می 

 همیشه قبل از نصب، رزوه بولت و ماندرل را تمیز کنید  •
 .شودها و فشار بیش از حد روی پیستون میوجود رسوب باعث گیرکردن رزوه

 از گریس استاندارد مخصوص ابزارهای هیدرولیک استفاده کنید  •
 .شودها میگریس معمولی باعث خرابی اورینگ 

 ابزار را بعد از کار در محیط خشک و بدون گردوغبار قرار دهید  •
 .بندهاسترطوبت، قاتل شماره یک آب 

 ابزار را روی کف کارخانه یا زمین کارگاه رها نکنید  •
 .شودگیر ندارد؛ برخورد با زمین باعث کج شدن ماندرل می تنشنر ضربه 

 قبل از شروع کار، فشار پمپ هیدرولیک را تنظیم کنید  •
 .توانند باعث ترک خوردن سیلندر شوندپمپ های فشار بالا اگر بیش از توان تنشنر تنظیم شوند، می 

 .کنداگر فقط همین موارد رعایت شود، زمان نیاز به تعمیر بولت تنشنر به شکل چشمگیری کاهش پیدا می 



 

 

 

 تفاوت بولت تنشنر با ابزارهای مشابه )ترک رنچ و هیدرولیک ترک( 

ها و  ها را بدانید. در کارگاه بارگذاری پیچهای دیگر پیش برای درک بهتر ارزش تعمیر بولت تنشنر، لازم است تفاوت آن با روش 

دنبال ایجاد اتصال محکم هستند، اما روش و  شود: ترک رنچ و بولت تنشنر. هر دو به ها معمولاً از دو ابزار اصلی استفاده می نیروگاه

 .نتیجه متفاوت است

 :مطالعه بیشتر 

 تعمیر آچار ترکمتر 

 :کند. در این روشترک رنچ با اعمال گشتاور چرخشی پیچ را سفت می 

 گذارد اصطکاک رزوه و سطح زیر مهره روی میزان گشتاور اثر می  •

 کندهر پیچ، نیروی متفاوتی دریافت می •

 دقت وابسته به تجربه کاربر است  •

کند. در این  بار یکنواختی ایجاد می بولت تنشنر روش کاملاً متفاوتی دارد. این ابزار با اعمال نیروی کششی مستقیم روی بولت، پیش 

شود. نتیجه چیست؟ یک اتصال کاملاً یکنواخت و قابل  حالت، پیچ بدون هیچ چرخش یا اصطکاک، مستقیماً در محور خود کشیده می 

 .بینیپیش

ترین خطا قابل پذیرش نیست، بولت تنشنر انتخاب اصلی باشد. و همین  های حساس که کوچک شود در پروژه این تفاوت باعث می 

شود و اتصال در معرض  ترین نقص باعث عدم تقارن در توزیع تنش می موضوع دلیل اهمیت تعمیر بولت تنشنر است؛ زیرا کوچک 

 .گیردخطر قرار می 

ای حاضر نیست دقت را  های بخار و گاز، هیچ مهندس باتجربه های خطوط انتقال فشار یا بستن توربیندر مواردی مثل اتصال فلنج

 .کندفدای سرعت کند. بولت تنشنر همان ابزار دقیق است که خیال شما را راحت می 

 اثر برند ابزار روی کیفیت تعمیر و عمر مفید 

هایی تولید ها دستگاهاید. بعضی شرکت اگر وارد دنیای ابزارهای صنعتی شده باشید، نام برندهای بزرگ در زمینه تنشنر را شنیده 

سازند که بعد از مدت کوتاهی نیاز به تعمیر بولت  کنند. برخی دیگر، ابزارهایی ارزان می ها بدون مشکل کار میکنند که سال می

 .کنند. تفاوت اصلی در کیفیت متریال، طراحی ماندرل و استانداردهای هیدرولیک استتنشنر پیدا می

https://poladjam.com/torque-wrench-repair/


 

 

 :یک نکته مهم وجود دارد
 تر است. چرا؟ صرفه بهتر و مقرون هر چقدر برند ابزار معتبرتر باشد، تعمیر آن آسان 

 قطعات یدکی موجود هستند •

 اند بندها استانداردسازی شده ماندرل و آب  •

 تست فشار و کالیبراسیون قابل استناد است  •

شود. این باعث افت  نام یا ارزان، معمولاً قطعات وجود ندارند و تکنسین مجبور به استفاده از قطعات جایگزین میاما در تنشنرهای بی 

 .شوددقت و کاهش عمر ابزار می 

کنند. ابزار خوب  کنند، همیشه از برندهای معتبر استفاده می های بزرگ کار می هایی که با پروژه توان فهمید چرا شرکت از همینجا می

 .یعنی هزینه کمتر برای تعمیر بولت تنشنر و امنیت بیشتر در کارگاه

 نقش محیط کار در خرابی بولت تنشنر 

آل نیستند. رطوبت، مواد شیمیایی، بخار، گردوغبار، دمای بالا و فشار زیاد عوامل موثر بر خرابی  های صنعتی همیشه ایده محیط 

 .کنند، بیشتر در معرض خوردگی هستندهای دریایی کار می ابزارهای دقیق هستند. تنشنرهایی که در محیط پتروشیمی و پروژه 

 :شودسه عامل اصلی که باعث خراب شدن تنشنر می

شود و  ها شود، رسوب ایجاد می دهد. وقتی رطوبت وارد رزوه آب، خستگی و خوردگی را افزایش می  : تماس با آب یا رطوبت .۱

 .کندرزوه ماندرل گیر می 

شود. گریس باید مخصوص تجهیزات  بندها میروغن صنعتی معمولی باعث از بین رفتن آب  : استفاده از گریس نامناسب .۲

 .هیدرولیک باشد

تواند ماندرل را کج کند و باعث  تنشنرها ظاهراً قوی هستند، اما ساختار داخلی آنها حساس است. ضربه می  : ضربه خوردن ابزار  .۳

 .نشتی شود

 .های استاندارد باشدتر از دوره ای و تعمیر بولت تنشنر باید کوتاه های دشوار، انجام سرویس دوره به همین دلیل در محیط 

 چگونه از بولت تنشنر به درستی استفاده کنیم تا نیاز به تعمیر کاهش یابد؟ 

ها در  ای از نکات عملی است که تکنسینشوند. این بخش مجموعه گاهی حتی بهترین ابزارها نیز به دلیل تکنیک اشتباه دچار آسیب می 

 :کنندهای صنعتی از آن استفاده میسایت 

 زدگی باشد قبل از قرارگیری ابزار روی پیچ، رزوه بولت باید کاملاً تمیز و بدون زنگ  •

 همیشه پمپ و تنشنر را از یک برند و یک سیستم استفاده کنید •

 هرگز از آچار یا ابزار کمکی برای حرکت دادن پیستون استفاده نکنید •

 پله اضافه شود هنگام افزایش فشار، فشار باید پله  •

 پس از هر بار تنشنینگ، تنشنر فوراً از روی بولت برداشته شود  •

 .ها بدون مشکل کار کندتر شود و ابزار سال شود زمان تعمیر بولت تنشنر طولانیرعایت همین موارد ساده باعث می 

 شوند ها مرتکب می چند اشتباه رایج که تکنسین 

ها گاهی برای سرعت بخشیدن، چند  های صنعتی، تکنسینگاهی مشکل از خود ابزار نیست؛ از نحوه استفاده کاربر است. در پروژه 

 :دهنداشتباه رایج انجام می 



 

 

 افزایش ناگهانی فشار پمپ  •
 .کندها را پاره می شود و اورینگ این کار باعث ضربه هیدرولیک می

 زدههای آلوده یا زنگ استفاده از تنشنر برای پیچ •
 .بیندکند و رزوه آسیب میماندرل گیر می 

 کاری استفاده از مواد نفتی برای گریس  •
 .آیدکنند و نشتی به وجود می بند را خشک می این مواد آب 

 .آگاه بودن نسبت به این خطاها و جلوگیری از آنها، بهترین راه برای کاهش نیاز به تعمیر بولت تنشنر است

 راهنمای انتخاب مرکز مناسب برای تعمیر بولت تنشنر 

رسد این است که: کجا بسپارم؟ انتخاب یک مرکز معتبر  تان میوقتی ابزار شما نیاز به تعمیر دارد، احتمالاً اولین چیزی که به ذهن 

تواند تفاوت بین یک ابزار سالم و یک فاجعه صنعتی باشد. برخی تعمیرکاران فقط قطعه معیوب را عوض  تعمیر بولت تنشنر می 

طور کامل تست شود تا مطمئن شوید در عملیات تنشنینگ، دهند. اما کار درست این است که ابزار بهکنند و ابزار را تحویل می می

 .تحت فشار واقعی هیچ نشتی و افت فشاری وجود ندارد

 :برای اینکه بتوانید بهترین انتخاب را انجام دهید، این معیارها را در نظر بگیرید

 وجود دستگاه تست فشار و سیستم کالیبراسیون  (1

مرکز تعمیر باید بتواند پس از مونتاژ، تنشنر را تحت فشار واقعی آزمایش کند. یعنی ابزار فقط »تمیز و روان« نشود، بلکه واقعاً  

 .تست شود

 ارائه گزارش کامل بعد از تعمیر  (2

 :دهدای گزارشی شامل موارد زیر ارائه می یک مرکز حرفه 

 شدهنوع قطعات تعویض  •

 نتیجه تست فشار  •

 میزان نیروی قابل تحمل ابزار بعد از تعمیر •

 وجود قطعات یدکی اصلی  (3

اگر از قطعه نامرغوب استفاده شود، ابزار فقط ظاهراً تعمیر شده است. پس مطمئن شوید که مرکز تعمیر، قطعات برند اصلی یا  

 .دهدمعادل استاندارد ارائه می 

 سابقه کار صنعتی  (4

 .تری استمرکزی که سابقه کار در پالایشگاه، نیروگاه یا صنایع دریایی دارد، گزینه امن

 زمان تحویل  (5

 .ماندکند و متعهد می ای زمان روشن تحویل اعلام می های صنعتی زمان یعنی پول. یک مرکز حرفه در پروژه 

تر بگویم: ابزار دقیق به تعمیر دقیق نیاز دارد. وقتی تنشنر شما روی یک فلنج حساس بسته است و سیال داغ با فشار بالا پشت آن  ساده 

 .قرار دارد، هیچ ریسکی قابل قبول نیست

 ای خطرناک است؟ چرا اعتماد به تعمیرکار غیرحرفه 

کنند تعمیر بولت تنشنر انجام شده  شود که افراد فقط با باز کردن ابزار و تعویض چند اورینگ فکر می ها دیده می گاهی در کارگاه 

 :است. در واقعیت، ابزار هیدرولیک نیاز به



 

 

 گیری لقی بین قطعات اندازه •

 بررسی صافی سطح ماندرل  •

 تست نشتی با فشار استاندارد  •
 .دارد

های داخلی است. نتیجه؟  کند، اما مشکل اصلی اغلب در بخش تعمیرکار غیرمتخصص معمولاً فقط قسمت قابل مشاهده را بررسی می

هایی مثل سایت پالایشگاهی، چنین اتفاقی  دارد. در محیط رسد ولی هنگام تنشنینگ فشار را نگه نمیابزار در ظاهر سالم به نظر می 

و تعمیرات اساسی، همیشه از گزارش کتبی و   HSE هایتواند باعث توقف عملیات و تأخیر پروژه شود. به همین دلیل در بخش می

 .شودتست فشار درخواست می 

 

 .کلیک فرمایید واتساپ  برای برقرار هر گونه ارتباط و پرسش و پاسخ با کارشناسان مجموعه پولاد گستر جم بر روی |

 بندی کاربردی جمع

کند. دهد، بلکه امنیت سازه را تضمین می ها را کاهش می تا اینجا فهمیدیم که بولت تنشنر ابزار دقیقی است و تعمیر آن نه تنها هزینه

ها یا حرکت نامتقارن پیستون مشاهده شود.  هایی مثل افت فشار، نشتی از اورینگ شود که نشانه تعمیر بولت تنشنر زمانی ضروری می

 .داردموقع خرابی و اقدام فوری، هزینه خرید ابزار جدید را از دوش شما برمی تشخیص به 

 :اما این نکته را فراموش نکنید
 .ابزاری که گران است، ارزش مراقبت دارد

 .از بولت تنشنر مانند یک ابزار معمولی رفتار نکنید
 .این ابزار، قلب یک اتصال حیاتی است

 سوالاتی که پیش از تعمیر باید از خودتان بپرسید 

 :صرفه است یا خرید ابزار جدید بهتر است. خودتان این سوالات را بپرسیدگاهی لازم است تصمیم بگیرید که آیا تعمیر ابزار به 

 چند سال از ابزار استفاده شده است؟ •

 آیا بدنه ابزار سالم و بدون ترک خوردگی است؟  •

 آیا در بازار قطعات یدکی وجود دارد؟  •

https://wa.me/+989126853702


 

 

 آیا تنشنر قابلیت کالیبراسیون دارد؟  •

 .اگر پاسخ به این سوالات مثبت باشد، تعمیر بولت تنشنر گزینه کاملاً منطقی است

اگر ابزار ترک خوردگی یا خوردگی شدید در ماندرل داشته باشد، بهترین تصمیم خرید ابزار جدید است؛ زیرا تعمیر در این حالت  

 .فقط اتلاف زمان و هزینه است

کنید. این حس، چیزی نیست که با هزینه کم به دست بیاید؛  وقتی ابزار قابل اعتماد باشد، شما در عملیات تنشنینگ احساس امنیت می

 .حاصل انتخاب درست و نگهداری اصولی است

 سوالات متداول 

 تعمیر بولت تنشنر هر چند وقت یک بار لازم است؟ 
ماه یک بار یا بعد از هر تعمیرات اساسی، تنشنر   12شود هر بسته به تعداد دفعات استفاده، محیط کار و نوع پروژه، پیشنهاد می 

 .سرویس و کالیبره شود

 چگونه تشخیص دهم که تنشنر باید تعمیر شود؟ 
ها نشانه نیاز به تعمیر بولت تنشنر است. همیشه ابزار  هر گونه نشتی روغن، افت فشار، حرکت نامتقارن پیستون یا بدکارکردی رزوه 

 .را قبل از پروژه تست کنید

 آیا استفاده از تنشنر ارزان کار اشتباهی است؟ 
شود. ابزار ارزان،  های نیروگاهی و پالایشگاهی توصیه نمیریسک ممکن است قابل قبول باشد، اما در پروژه های کم برای محیط 

 .معمولاً قطعات یدکی باکیفیت ندارد 

 شود؟ آیا تعمیر بولت تنشنر باعث کاهش دقت ابزار نمی 
 .اگر تعمیر توسط مرکز معتبر انجام شود و ابزار کالیبره شود، دقت ابزار مثل روز اول خواهد بود

 تواند تنشنر را باز کند؟ آیا هر تعمیرکاری می 
 .ها و ماندرل خواهد شدوجه. تنشنر ابزار دقیق است و باز شدن اشتباه باعث آسیب دائم به رزوه به هیچ

 چطور عمر ابزار را افزایش دهم؟ 
ها استفاده کنید. ابزار را رها  بعد از هر استفاده، ابزار را تمیز کنید، در محیط خشک نگهدارید و از گریس استاندارد برای رزوه 

 .شودنکنید، ضربه باعث کج شدن ماندرل و ایجاد نشتی می 

 


